| HBS PLATE A4

SKRUV MED KILFORMAT HUVUD FOR BESLAG

A4 | AISI316

HBS PLATE version i A4 | AISI316 austenitiskt rostfritt stal for utmarkt kor-
rosionsbestandighet. Idealisk for havsmiljder i korrosivitetsklass C5 och
for infastning i de mest aggressiva traslagen i klass T5.

ANSLUTNINGAR | STAL-TRA

Det kilformade underhuvudet bidrar till en infastningseffekt med plattans
runda hal och garanterar utmarkta statiska prestanda. Huvudets vinkelfria
geometri minskar spanningskoncentrationerna och ger skruven styrka.

T5 KORROSIVITET | TRA

Lamplig fér anvandning pa aggressiva traslag med en surhetsgrad (pH) un-
der 4, som ek, douglasgran och kastanj, och i trafuktforhallanden 6ver 20 %.
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MATERIAL

/1\:1 austenitiskt rostfritt stal A4 |
L AISIZ16 (CRC )

TILLAMPNINGSOMRADEN

* trabaserade paneler

e sagat virke och limtra

e CLT och LVL

e behandlade tra ACQ, CCA
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I KODER OCH MATT

d; KOD L b Ap st. d, KoD L b Ap st.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSPL860A4 60 52 110 100 HBSPL12100A4 100 75 1+15 25
HBSPL880A4 80 55 1-15 100 HBSPL12120A4 120 90 1-20 25
g  HBSPL8100A4 100 75 115 100 12 HBSPL12140A4 140 110 120 25
TX40 HBSPL8120A4 120 95 1+15 100 TX50 HBSPL12160A4 160 120 130 25
HBSPL8140A4 140 110 120 100 HBSPL12180A4 180 140 1-30 25
HBSPL8160A4 160 130 1-20 100 HBSPL12200A4 200 160 1-30 25
HBSPL1080A4 80 60 1+10 50 ,
HBSPL10100A4 100 75 1215 50 METAL-to-TIMBER recommended use:
10 HBSPL10120A4 120 95 1+15 50 _q - ’3;
TX40 HBSPL10140A4 140 110 120 50 'Mﬁ i;
HBSPL10160A4 160 130 120 50 Nx TORQUE =
HBSPL10180A4 180 150 1:20 50 IMPACT LIMITER Mins rec
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Nominell diameter d, [mm] 8 10 12
Huvuddiameter dy [mm] 13,50 16,50 18,50
Karnans diameter d, [mml] 5,90 6,60 7,30
Stamdiameter d [mm] 6,30 7,20 8,55
Huvudets tjocklek ty [mm] 6,50 8,20 8,20
Brickans tjocklek ty [mm] 4,50 5,00 5,50
Underhuvudets diameter dyk [mm] 10,00 12,00 13,00
Haldiameter pa stalplatta dysteel MM 11,00 13,00 14,00
Det forborrade halets diameter®) dys Imm] 5,0 6,0 7,0

(WFsrborrat hal som &r giltigt for barrtra (softwood).

TYPISKA MEKANISKA PARAMETRAR

Nominell diameter d, [mm] 8 10 12

E?nrgkteristiskt motstand for dragspan- frone k (kN] 15,0 21.0 28.0
Strackmoment M, [Nm] 21,0 28,0 40,0
Rekommenderat inféringsmoment Minsrec  [Nm] 15,0 20,0 34,0

Den angivna infastningstiden ska anses vara det hogsta tillampliga vardet.
Installationen maste avbrytas vid huvudets forsta kontakt med metallelementet.

barrtrad
(softwood)
Karakteristisk parameter for utdragshallfasthet faxk IN/mm?] 11,7
Karakteristisk genomdragshallfasthet for huvudet  freaq  [IN/mm2] 10,5
Associerad densitet Pa [kg/m3] 350
Berdkningsdensitet Pk [kg/m3] < 440

For tilldmpningar med olika material, se ETA-11/0030.
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I MINIMIAVSTAND FOR SKRUVAR BELASTADE MED SKARKRAFT | STAL-TRA

O inforda skruvar UTAN forborrat hal Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \\ a=90°
d, [mm] 8 10 12 d, [mm] 8 10 12
a; [mm] 12.d-0,7 67 84 101 a; [mm] 5-d-0,7 28 35 42
a, [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a [mm] 5-d-0,7 28 35 42
asy [mm] 15.d 120 150 180 azy [mm] 10-d 80 100 120
asz. [mMm] 10-d 80 100 120 az . [mm] 10-d 80 100 120
ag [mm] 5-d 40 50 60 agy [mm] 10-d 80 100 120
asc [mm] 5.d 40 50 60 ac [mm] 5-d 40 50 60

@ inforda skruvar MED férborrat hal

N a=0° N \\ a=90°
dy [mm] 8 10 12 dy [mm] 8 10 12
a; [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a; [mm] 4-d-0,7 22 28 34
a, [mm] 3-d-0,7 17 21 25 a, [mm] 4-d-0,7 22 28 34
az, [mm]  12.d 96 120 144 as, [mm]  7d 56 70 84
az [mm] 7-d 56 70 84 az . [mm] 7-d 56 70 84
agt [mm]  3.d 24 30 36 age [mm]  7d 56 70 84
agc [mm] 3.d 24 30 36 agc [mm] 3-d 24 30 36

a = vinkel mellan kraft och fiber
d = d; = nominell skruvdiameter

belastad ande obelastad ande belastad kant obelastad kant
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= —

0BS
« De tillatna vardena dverensstammer med standarden EN 1995:2014 i enlig- « Vid férband av typen tra mot tra kan minimiavstanden (a1, ap) multipliceras
het med ETA-11/0030. med koefficienten 1,5.
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I STATISKA VARDEN

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN 1895:2014

SKJUVNING ODRAGNING
geometri t;:;t(;? trEa=-(t)|;a stal;:ttaunn Stal;;:tt;“k gangzidgrg?mng gangustg;::gmng genomtringning
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d; L b A Rv,90,k Rv,0,k SpLate  Rv9ok | Spiate  Rvgok Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 52 8 1,08 1,08 3,03 4,78 5,25 1,58 2,07
80 55 25 2,46 1,70 4,11 5,27 5,56 1,67 2,07
8 100 75 25 2,46 2,06 4 4,64 8 5,77 7,58 2,27 2,07
120 95 25 2,46 2,06 514 6,28 9,60 2,88 2,07
140 110 30 2,60 2,18 5,48 6,66 11,11 3,33 2,07
160 130 30 2,60 2,18 5,48 716 13,13 3,94 2,07
80 60 20 3,04 2,07 4,75 6,74 7,58 2,27 3,09
100 75 25 345 2,59 5,79 7,21 9,47 2,84 3,09
10 120 95 25 3,15 2,65 5 6,42 10 7,84 12,00 3,60 3,09
140 110 30 3,30 2,78 6,85 8,31 13,89 4,17 3,09
160 130 30 3,30 2,78 6,85 8,94 16,42 4,92 3,09
180 150 30 3,30 2,78 6,85 9,58 18,94 5,68 3,09
100 75 25 3,92 2,99 6,76 9,01 11,36 3,41 3,88
120 95 25 3,92 3,28 7,96 9,77 14,39 4,32 3,88
12 140 110 30 4,06 3,42 6 8,53 12 10,33 16,67 5,00 3,88
160 120 40 4,44 3,76 8,72 10,71 18,18 5,45 3,88
180 140 40 4,44 3,76 8,72 11,47 21,21 6,36 3,88
200 160 40 4,44 3,76 8,72 12,23 24,24 7,27 3,88

a = vinkel mellan skruv och fiber

STATISKA VARDEN
HUVUDPRINCIPER

De karakteristiska vardena éverensstammer med standarden EN 1995:2014
i enlighet med ETA-11/0030.

Dimensioneringsvardena erhalls fran de karakteristiska vardena enligt fol-
jande:

R = Rk‘ kmod

d yM

Partialkoefficienterna yp och ko4 ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.

Vad galler vardena fér mekaniskt motstand och skruvarnas form hanvisas
till ETA-11/0030.

Dimensionering och kontroll av elementen i tra, panelerna och av metall-
plattorna ska goras for sig.

Placeringen av skruvarna maste ske med hansyn till minimiavstanden.

De tillatna skarmotstanden bedéms for skruvar som infasts utan forborrade
hal. Om skruvarna har infastst med férborrade hal kan motstandsvardena
bli hogre.

Skarmotstandet berdaknades med den gangade delen helt insatt i det andra
elementet.

Typiska genomtrangningsmotstand vid gangans utdragning utvarderades
med hansyn till ett forankringsdjup lika med b.

Skruvhuvudets typiska genomtrangningsmotstand har berdknats pa ett tra-
element eller en trabas.

Vid férband pa stal mot tra verkar stalets dragmotstand ofta hindrande i
férhallande till huvudets avskiljning eller genomtrangning.

rothoblaas
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De typiska skjuvhallfastheterna tra mot tra utvarderades med hansyn till
bade en vinkel & pa 90° (Ry gg k) och 0° (Ry g ) mellan fibrerna i det andra
elementet och fastelementet.

De typiska skjuvhallfastheterna for stal-tra utvarderades med en vinkel € pa
90° mellan fibrerna i traelementet och fastelementet.

De tillatna skarmotstanden pa platta beraknas med tanke pa en tunn platta
som modell (Sp| oTg = 0.5 dq) och tjock platta (Sp| oTg = dy).

De typiska utdragningsmotstanden for gangan utvarderades med hansyn
till bade en vinkel e pa 90° (Rax 90 k) 0ch 0° (R54 o k) mellan fibrerna i traele-
mentet och fastelementet.

| berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med

P = 385 kg/m3.

For olika varden pa py kan de angivna motstanden (skarning tra-tré, skar-
ning stal-tra och dragning) konverteras med hjalp av kgens-koefficienten.

R, =k ‘R

Vik dens,v Vk

Rlax,k - kdens,ax' ax.k
thead,k - kdens,ax : Rhead,k
Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]
C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 1,00 102 105 105 1,07
Kgensax 0,92 098 100 104 108 109 111

De hallfasthetsvarden som faststalls pa detta satt kan for sakerhets skull
skilja sig fran dem som erhalls genom en exakt berakning.
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